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BARKNINGSMASKIN
70-A CAMBIO

CAMBIO barkningsmaskin har genom sin fullindade kon-
struktion, sin stora kapacitet och sin Gverlagsna effekivitet
helt dominerande

CAMBIO barkningsmaskin 70-A tilverkas i tva storlekar for
stockdiametrar fran 2° til 26°

Maskinen ar tilverkad som en komplett enhet med motorer
for bade rotor- och matarverksdrift monterade pa maskin-
foten. Stocken matas genom maskinen av roterande pigg-
valsar, tre pa vardera sidan av maskinen. Allt etersom stoc-
ken matas fram avskalas barken med roterande barkverkyg,
lagrade i rotorn.




MATARVERK

Motorn for matarverket ar monterad pa inmatningssidan av.
stativet. Den driver via kilrep eller Poly V-rem och en kedje-
transmission de tre matarverksaxlarna. Matarmotorn ar re-
versibel, vilket gor det mdjligtatt vid behov kunna kbra back.
Rotorns drivmotor ar monterad pa umatningssidan och dri-
ver medelst kirep eller Poly V-rem halrotorn, i vilken bark-

verktygen ar lagrade.

Den frémre, konkava kanten av barkverktyget dr nagot

9repp i stockandan, tills de nar barkytan. Hela denna rorelse
sker pa nagon brakdels sekund — ogat hinner of uppfatta
Bhoonwmiomeny & sogkon, Vi o oty -
borjar verkiygen barkningen omedel

De roterande barkverktygen ansittes elastiskt mot stocken

ol
tygen r trubbiga for att veden inte skall skadas vid bark-
ningen.

Do shroiormige beran erhles genom at stocken matss
en snabbt roterande halrotor, i vilken de elastiskt
et kvt r lagrac




Piggvalsarna & monterado pa splinesaxlar, som dver ko-
spiralkuggvaxlar ar forbundna med matarverksaxlarna.
Varje mataraxel driver tva piggvalsar, en pa varje sida av
stativet.

Splinesaxeln, pa vilken kronhjulet tll kuggvaxeln ar fastsatt,
i lagrad med tva koniska rullager | det Kagelformade vaxel-
huset. Hela vaxelhuset ar med tvé koniska rullager vridbart
lagrat | stativet




De tro matarvalsarna pa varje sida om maskinen ar sam-
mankopplade med lanksystem, som gor att valsarna alltid

rorelsen vig matararmarnas atergang mot centrum.

Anséiningskraften av matarvalsara kan justeras efter be-
hov genom att 6k eller minska arbelsirycket pa de rérfor-
miga fjaderdonen. Detta ufores 14t genom att man med
handerna vrider fjaderraret i forhallande till lankstangen,
varvid fjadergaveln skruvas ut eller in pa stangen.




ROTOR

Hélrotorn med de fom barkverkygen dr lagrad i ett special-
gjort ansatiningsbart kullager. Statorn ar med gummimelian-
l4gg fastskruvad mot en flans i det ringformade stativet.




K
stalts in fastlases spannskivan | detta lage genom ett enkelt
torepp.

De fem barkverktygens axlar ar lagrade i hylsor pé rofor-
ringen. Pé de fria axelandarna ar havarmar monterade och
kring dess tappar 4r gummiband spénda tll motsvarande
tappar pa en for alla havarmarna gemensam spannring.
Gummibandens spannkrat ger arbetstryck til barkverkiygen
och den elastiska ansatiningen gor att verktygen barkar
aven i svackor.

Barkverkiygen ar fastade med fyrkantskruvar vid verktygs

sarma for utiransport av barken genom Inspektionsiuckan |
stativet.



35 AA | 1465 | 1410 | 650 | 197 | 1300 | 370 | 420 | ess| 77| ws| 20 | 18 | 1 | 40 | o6s| sss | e10
o6 BA | 2600 | 220 | 1150 | 524 | 1575 | 550 | 690 | 1085 | 1404 | 1574 | 27 | 105 | 105 | 214 [ 1530 | 013 | 130
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