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BARKNINGSMASKIN 70-A
CAMBIO

CAMBIO barkningsmaskin fllverkas i sex olika storlekar
for stockdiametrar frén 15" il 43"

Maskinen ar fllverkad som en komplett enhet med motorer
for bade rotor- och matarverksdrift monterade pé maskinfoten.
Stocken matas genom maskinen av roferande pigavalsar,

re pé vardera sidan av maskinen. Allt eftersom stocken matas
from avskalas barken med roferande eggverkly, fastsatta i
rotorn. Denna rofor & &ven forsedd med flakivingar

for uttransport av den avskalade barken.




De roferande eggverklygen
ansiittes elastiskt mot stocken och glider
pé vedytan i skruviormiga banor.
Eggarnas tangentiella tryck

ger harvid upphov fil sa stora skiuvkrafter,
att combiumskiktet mellon bark

och ved brister.

Eggarna pa barkningsverktygen

G trubbiga for aft ej ved skall sitas bort
vid barkningen.

F

Den skruvformiga banan
erhélles genom att

stocken matas genom en snabbt
roterande halrotor,

i vilken de elastiskt

ansatta barkningsverktygen

& fastade.



MATARVERKET

Motorn fér matarverket
&r monterad pé inmatningssidan
av stativet (tll vénster nedan)

Den driver via kilrep

och en kedjetransmission

de tre matarverksaxlarna.
Matarmotorn &r reversibel,

vilket gér det majligt

aft vid behov kunna kra back.
Rotorns drivmotor &r monterad

pé uimatningssidan

och driver medels kilrep hélroforn,
ilken barkningsverktygen
&r lagrade.




Splineaxeln, pa vilken kronhiulet
Jggvéxeln r fastsat,
e e 0 ek lagar
i det kiigelformade véixelhuset.
Hela véxelhuset &r med tvé konisk
rullager vridbart lagrat i stafivet.
Pé sa sitt kan piggvalsarna avpassa
sig efter varierande stockdiametrar.

Piggvalsama &r monterade
pa splineaxlar,

som dver koniska spiralkuggvéxlar
& fBrbundna me
matarverksaxlarna.

Varie mataroxel

driver tvé piggvalsar,

en pé varie sida av stafivet.



De fre matarvalsama
pé varie sida om maskinen

&r sammankopplade

med lanksystem,

som gér aft valsarna

allid rér sig gemensamt

och allid befinner sig

fika langt frén rotorns centrum
Matarvalsamas frych

mot stocken astadkommes

av fiaderdon,

kopplade il nksystemen.

Fidderrdren innesluter

en anordning fér hydraulisk

démpning av rérelsen

vid matararmarnas dergéng -
mot centrum.

Anséittningskraften av matarvalsara kan justeras effer behov
genom it spanna eller slacka pé de rérformiga gummifia
Deta utféres létt genom aft man med handerna vrider
fiaderrsret i férhallande fll lankstangen, varvid

fiadergaveln gangas ut eller in pé sténgen.




Lagerhus for
vertygioxel

Halrotorn med de fem barkningsverkiygen & lagrad i eff

fastskruvad mot en fldns i det ringformade stafivet.
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Den inre, konkava kanten
av barkningsverkiyget & négot uppétbaid
och samiidig! skarpsiipad.

Nar stocken av matarvalsarma

fores mot verktygen, méter den forst
dessa skarpslipade kanter, som skir in i
stockindan. Genom aft verkygen
samiidigt roterar, tvingas de aft

ingrepp i stockindon,

Hela denna rérelse sker p& ndgon

brékdels sekund — gat hinner i uppfatta

négon uppbromsning av stocken.
(o] Val uppe pa barkytan pabariar
varktygen barkningen omedelbort.




Verktygens ansétningstryck mot stocken
&stadkommes av de kraftiga gummibanden.

Dessa kan spéinnas efter behov med en specialdomkraft

som medfdlier maskinen.

Spanningen kan avlésas pd en graderad skiva,

Sedan en viss spénning stallts in

fastldses spannskivan i detta lige genom ett enkelt handarepp.
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SODERHANMNS VERKSTADER AB SWEDEN




