


Skogsbruket -en vérld

i forandring

De genomgripande féréndringar som under de
senaste 15—20 aren skett inom skogsbruket i
Sverige har fa motsvarigheter | svenskt narings-
liv. Det harda, tunga och riskabla skogsarbetet
har tack vare mekaniseringen helt ndrat karaktdr.
Forna tiders huggare och korare ersatls i alt

verken 1960 till 6,6 1973, Och siffrorna fortséitter
att sjunka i takt med okad

stiftelsen Skogsarbeten (The Logging Research

‘Vad var da orsaken till den har snabba utveck-
lingen? Och varfdr har just Sverige biivit ett fore-
gangsland?

De direkt utidsande faktorerna var 6kande

och kraftigt sti-

hégre grad av och brist pa
arbetsledare. gande lonekostnader — mellan 1960—70 tre-
Den direkta kom med

under 50-talet — fran bérjan klumpig och tung

men s& smaningom allt Iattare, driftskrare och

smidigare. Samtidigt ersattes den fysiskt kravande
: gt a

1ner — samtidigt
som omsorgen om ménniskan kom alltmer i blick-
punkten. Malséttningen med mekaniseringen inom
skogsbruket var allisa dels att sanka skogsbrukets
kostnader per producerad enhet, dels att under-

Ppa bilvégar eller avidgg — virket
dessutom i 6kande ulstréckning obarkat till
industrin.

I bbrjan pé 60-talet kom s4 de forsta skogs-
traktorerna — lunnare och skotare. Vagnatet
byggdes ut och flottningen ersattes delvis av last-
bils- och jarnvagstransporter.

I mitten pa 60-talet — samtidigt som Kockums
kom in i bilden — tog skogstraktorerna pa allvar
&ver hastens roll i skogen. Nya, avancerade
skogsmaskiner utvecklades i snabb takt. Lunnare
och skotare foljdes av kvistare-buntare, proces-
sorer — terringgdende upparbetningsmaskiner
som kvistar, kapar och lagger upp virket i sorti-
mentsskilda hégar — samt fallare/laggare, den
senaste lanken | mekaniseringskedjan.

Resultatet |at inte vanta pa sig. Raknat i antal
dagsverken per 100 m? virke minskade t ex den
manuella arbetsinsatsen i skogen fran 35 dags-

latta och minska

Nér det sedan giller Sverige maste man komma
ing att drygt halva vart land bestar av skog och
att skogsnéringen | alla tider spelat en mycket
viktig roll i svenskt naringsliv. Dessutom har
mekaniseringsklimatet | Sverige varit gynnsamt
tack vare ett lonesystem som medfort att ratio-

kommit bade

ach arbetstagare till godo. Och vidare har fack-
foreningarna i Sverige alltid stallt sig positiva till
motiverade rationaliseringsatgirder

Men den kanske allra viktigaste orsaken till att
Sverige ligger sa langt framme &r det unika sam-
arbete som sedan lange ratt inom svensk skogs-
industri. Redan i mitten pa 40-talet bildade de
storre skogsarbetsgivarna gemensamma arbets-

i for att tackla.

problem — et arbete som successivt utvecklats
och funnit sin form. Idag utférs det av Forsknings-

—i
givare, narstaende branschforskningsinstitut, hog-
skolor, inti . fackliga

myndigheter o s v.

Varje organisation har fatt 4gna sig t de upp-
gifter den & mest lampad att I5sa, utan prestige-
fyllda sidoblickar, vilket resulterat i ett mycket
ambitidst forsknings- och analysarbete. Och tack
vare att vi p4 ett mycket tidigt stadium fatt tillgang
till relevant information har vi fran borjan kunnat
ta fram de ratta maskinerna. Maskiner anpassade
savaltill kundernas och det totala skogsbrukets
behov som till de ménniskor som sétts att skita
dem.







Tuffa, taliga maskiner
for allatyperav jobb

Det skogsmaskinprogram som vi inom Division
Skogsbruk utvecklar och marknadsfér omfattar
idag maskiner for fallning, kvistning, kapning,
sortimentsuppdeining samt transport ut till bilvag.
Med andra ord fallare/laggare, processorer, kvis-

b skotare, och
stropplunnare. Flexibla maskiner anpassade till
dagens och morgondagens behov. Byggda for att
kunna kompletteras och modifieras nar utveck-
lingen sa kraver.

Nar man beddmer en modern skogsavverk-
ningsmaskin maste man ta hansyn till manga
faktorer: framkomligheten, servicevanligheten,
driftsakerheten och sist men inte minst frarens
arbetsmilj. Maskinen maste kunna ta sig fram
i stort sett dverallt, Over stubbar, stenar och
buskage. | branta sluttningar, i snd, i gyttja och
i sumpmark. Den maste fungera lika bra | varme
som i kyla. Och den far nastan aldrig sta still.

Vi bygger in stryktaligheten redan pa konstruk-
tionsstadiet. Vi anvander oss av de basta kompo-
nenterna pa marknaden. Alla nya konstruktioner

och testas grundligt

sigt, vi gor praktiska prov ute i skogen och vi
samarbetar med Kockums varv | Malmé for att
utnyttja deras breda kunnande nér det galler
avancerade svetsmetader, elektronik, metallurgi
och matteknik. Men forutom inbyggd kvalitet
kréver den har typen av maskiner en vil funge-
rande service for att de skall kunna utnyttjas
maximalt. Vi kommer alltid att halla en hdg ser-
vice- och reservdelsberedskap. Ett utbyggt bytes-

system medger snabba reparationer och en langt

driven standardisering underlatiar savél service

som reservdelshallning. Samtidigt prioriterar vi
. e

den férebyggande servicen — istallet for att
atgérda fel vill vi forhinda att de uppstar.

Fér att minska riskerna for stillestand och
haverier utbildar vi dessutom kundernas egen
personal sa att de sjalva skall kunna skota det
Iopande underhallet. Smérre fel maste dessutom
kunna atgérdas direkt pa maskinens arbetsplats,
under primitiva 1rhallanden. Smorjstéllen och

maste vara Till-
tradesvagar och uppehallsplatser sikra

Vi térsoker ocksa halla en intensiv narkontakt
med vara kunder — driftsledare, forare och ser-
vicepersonal — f6r att snabbt fa besked om pa
vilka punkter vi kan ga in och forandra och for-

.battra, Tillsammans med vara egna driftsuppfélj-

ningar ger det oss vardetulla erfarenheter att
bygga vidare pa.

Samtidigt 4r det idag inte langre varje enskild
maskins prestanda som ar avgérande for dess
I8nsamhet. Man maste istallet bedoma effekten av
det totala avverkningssystem den ingar i, vilken
i sin tur &r beroende av hur de olika maskinerna
&r anpassade till varandra. En enhetlig maskin-
park ger alltid den basta lonsamheten. Det ar
darfor vi erbjuder ett fullt sortiment av skogs-
bruksmaskiner. Ett sortiment dar de ingaende
maskinerna kompletterar varandra.






Vibygger inte bara maskiner
-vibygger arbetsplatser

Mekaniseringen av skogsbruket har radikalt
férandrat skogsarbetarens miljé. Maskinférarna
tex sitter ofta i en bekvam, saker hytt dér mandv-
reringen sker med hjalp av automatiska véxel-
lador, elektronik, hydraulik och servoreglage. Det
ar inte langre den fysiska styrkan som &r avgoran-
de f6r méjligheten att utrétta ett bra arbete

Men det finns fortfarande problem nar det
galler arbetsmiljon — buller, vibrationer och
stress. Den som tillbringar timme efter timme, dag
efter dag i en skogsmaskin har rétt att stalla krav
pa dem som utformar hans arbetsplats. Och det
&r krav vi & villiga att stélla upp pa.

Men kraven kommer éven fran andra hall.

Fran Trafiksékerhetsverket och Arbetarskydds-
styrelsen — de tvé instanser som driver pa utveck-
lingen av arbetsmilisn och upprattar normer och

anvisningar fér hur fordon och arbetsplatser i
Sverige skall vara utformade.

Och det &r inga l4tta krav man stéller. Ljud-
nivén i hylterna p4 véra maskiner, som arbetar i en

motstridiga krav. Samtidigt som man vill ha en
rymlig hytt med god sikt at alla hall inom arbets-
omradet, vill man inte ha for stora glasytor, efter-
som det dé kan bli besvérligt att halla ute sol-
vérmen.

Hur gr vi da for att leva upp till alla dessa
krav? Jo, vi ger miljéfragorna hogsta prioritet
redan pé konstruktionsstadiet. Vi konstruerar
tysta kraftoverfdringar, ldmnar plats 1ér isolerande

och bullerdampande material, vi testar olika pla-
ceringar av hytten och vi faster stor vikt vid buller-
nivan nar vi koper komponenter.

Redan idag ligger vi mycket langt framme nér
det galler forarkomforten. Hytterna i vara maski-
ner ar rymliga. Stolarna &r ergonomisk! riktigt
utformade med torsionsfjadring och stallbara
ryggstad och sittdynor. Sikten &r god. Instrumen-
ten lattoverskadliga och mandverreglagen létt-
atkomliga. Vrme-, kyl- och friskluftssystemen ar
effektiva och vél dimensionerade for vart harda
Klimat.

Men visst finns det detaljer som kan forbatiras.
Nirmast méste vi ta itu med vibrationerna — et
problem vars effekter man vet ganska litet om
idag. Vi har dérfdr startat ett omfattande analys-
arbete for att se vad vi kan gora for att forbittra
miljén dven pa den punkten.

Sist men inte minst lagger vi stor vikt vid den
yttre miljon — d v s hur vara maskiner paverkar
sin omgivning. Vi tdrsdker minska maskinernas
marktryck, vi bygger in kontroller som f
oljespill och vi forser dem med en effektiv yttre
ljudddmpning.

Samtidigt vet vi att det kanske allra bista séttet
att skona den yttre miljdn &r att utbilda den som
planerar avverkningen respektive kdr maskinen.







Manniskor, maskiner

och system

Mekaniseringen i sig r bara ett led i det totala
rationaliseringsarbetet inom skogsbruket. Hag-
automatiserade maskiner r visserligen en forut-
sattning for en effektiv skogsavverkning men det
krévs ocksa duktiga manniskor. Manniskor som

Inte ens kombinationen av effektiva maskiner
och duktiga manniskor garanterar en optimal
awverkning. Man maste ocksa ha tiligang till
system (or planering och kontroll. Och man maste
kunna beddma vilken eller vilka kombinationer av

kan planera for och hantera pé rétt
satt s att inte dyrbara minuter gar till spillo var
9éng de stalls infor en ny uppgift. Det ar har
utbildningen kommer in i bilden.
Vi utbildar saval forare som servicemontdrer.
for och for L

som ger det basta
utbytet under givna betingelser. Ett utbyte som ar
beroende av avverkningsmetod, vilken i sin tur &r
beroende av virkestyp, dimensioner, terréingens
beskaffenhet och mycket annat,

ren tar t ex fyra veckor per besattning — tva
veckor i Séderhamn, en vecka i samband med
leveransen och en uppfoljningsvecka efter 3—5
manader. Och vi stéller stora krav pa deltagarna
— det gar aldrig mer &n tva elever pa varje
instruktdr, Men s far de ocksa lara sig allt de
behdver veta om maskinernas tekniska uppbygg-
nad och skdtsel, enklare felsékning, kérning och
reservdelshallning.

Montérutbildningen, som i allménhet tar en
vecka, leds ocksa den av skickliga instruktorer.
Erfarna, handfasta yrkesmin som kan sina maski-
ner in i minsta detalj. Och som dessutom har
térmaga att dela med sig av sitt kunnande.

Parallellt med utbildningen som kan ske bade
i Sverige och utomlands reser vi ut i varlden och
gor demonstrationer och provkérningar. Vi stéller
upp med instruktorer under igangkdrningsskedet
och vi har ocksa folk som kan rekommendera
och fackmassigt diskutera olika avverknings- och
planeringsmetoder

Kunskaper pa det har omradet skaffar vi oss
bl a via véra kontakier med fristaende specialister,
framfor allt Stiftelsen Skogsarbeten som standigt
arbetar pa att forfina dagens avverkningsmetoder,
studerar och féljer upp nya maskintyper samt
analyserar och varderar framiida produktions-
s

Sjélviallet lar vi oss ocksé av vara kunder.
Brukaren/maskinagaren stélls ju dagligen infr
praktiska planerings- och awagningsproblem,
Och vara prov- 6ch demonstrationsférare deltar
regelbundet i praktisk! arbete ute hos kunderna,

Vara erfarenheter begransas inte till Sverige.
Vi har genom arens lopp skatfat 0ss kunskap om
awverkningssystem i manga olika Iander runt om
i Europa och Nordamerika.
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Bilden till vanster visar samspelet mellan
fallare-laggare, kvistare-buntare och
klambankslunnare i ett avverknings-
system anpassat till stammetoden —

dvs stockarna kapas inte direkt pa av-
verkningsplatsen utan transporteras hela
1ill narmaste avidgg. Om kiambanks-
lunnaren ersatts med en gripsagsskotare
kan kapningen av stammarna ske vid
stickvagen. Avverkningssystemet kan da
betraktas som ett Kortvirkessystem.

Den hogra bilden visar ett avverknings-
system enligt sortimentsmetoden. Fal-
laren-laggaren faller och lagger traden
med rotandan utat. Darefter foljer en
processor i samma kérstrak — kvistar,
kapar och delar upp virket i sortiments-
skiljda hogar. Sist transporterar skotaren
virket ut till ett avidgg.




Varldsledare
-nuochiframtiden

Det &r ingen Gverdrift att pasta att Sverige idag
r det ledande landet i viiriden pé skogsavverk-
ningsomradet — bade nér det géller teknik och
ergonomi, Och &ven om vi pa Kockums inte
ensamma kan ta at oss dran av den utvecklingen
s4 kdnner vi oss &tminstone starkt delaktiga i den.

Och den position vi har tanker vi forstarka.
Genom att fortsitta satsningen pé forskning och
produktutveckling. Genom att forbattra vara nu-
varande maskiner. Och genom att ta fram nya.

Bl a maste vi anpassa oss till den brist pé fiber-
ravara som kommer att rada i variden. Vi maste
helt enkelt ge oss ut | skogen och jaga fibrer.

Ta battre vara pa révaran — t ex genom att
utnyttja stubbar, toppar och grenar.

Och nér det géller skogsvardsarbetet ar meka-
niseringsgraden fortfarande relativt Iag. Visser-
ligen &r markberedningen till stor del mekani-
serad, men de svara uppgifterna gallring, rdjning
och plantering aterstar.

Det har &r problem vi maste |osa tillsammans
med skogsbruket. Fora en standig dialog med
vara kunder och bevaka utvecklingstrenderna
inom skogsbruket sa att vi snabbt kan anpassa
vara maskiner fér kommande awerkningssystem
— bade har hemma i Sverige och i variden i
ovrigt.




Kockums -en dynamisk

foretagsgrupp

Namnet Kockums star for en tekniskt

fran i iner och till band-

och internationellt inriktad foretagsgrupp med
drygt 8 000 anstallda. Tillverkningen sker bade
inom och utom Sverige och séljorganisationen
tacker strre delen av varlden.

Kockums varv, ett av véridens framsta, till-
verkar stora tankfartyg och andra avancerade
fartyg — t ex 16r transport av flytande naturgas.

ségar och kempletia sagverksanliggningar. Bl a
har reduceringstekniken — som pa ett genom-
gripande séitt moderniserat sagverksindustrin
— introducerats av divisionen.

Division Skogsbruk, vars verksamhet vi velat
beskriva i den har breschyren, marknadsfor alltsa
nagra av vérldens ledande skogsmaskiner Elch

Kockums tillverkar och

for i inom il -
automatik for fartyg, sagverk och dvrig industri.

Kockums Construction utvecklar och mark-
nadsfor foderfabriker och anlaggningar for han-
tering av pulvriserade amnen.

Kockums Chemical utvecklar och marknadsfér
produkter inom omradet biokemi — framst system
for kvalitetskontroll av tempererade livsmedel.

Ett annat utvecklingsbolag &r del4gda United
Stirling, som arbetar med den anliga
Stirlingmotorn.

Kockums Industri slutligen, utvecklar, tillverkar
och marknadsfor produkter for skogsbruk, skogs-
industri och tunga transporter. Forutom i Sverige
sker tillverkning vid vara dotterbolag i utlandet,
bl ai USA och Canada. Utveckling och mark-
nadstéring av produkterna ar uppdelad pé tre
divisioner.

Division Transpnn marknms«or tunga trans-

Fordonen anvands framst ma anlaggningsarbeten
och i gruvor. 75 %/a av produktionen gar pa export
Division Skogsindustris sortiment stricker sig

Vi har egna
Australien, Norge, Finland, USA och Dannﬂﬂ och

e

Division Skogsbruk
A Huvudkontor
® Distributsrer
m Dotterbolag

den bvriga vérlden tacks av ett vittforgrenat
agentnat.

Liksom Kockums Industri i sin helhet har
Division Skogsbruk expanderat mycket kraftigt
under senare ar — inte minst pa den internatio-
nella marknaden. Kockums &r formodligen ocksa
det enda féretaget i vériden som tillverkar all den
utrustning som behdvs i skogsféradlingsproces-
sen — fran fallning till sagat virke.




:{ KOCKUMS

Division Skogsbruk

Kockums Industri AB
Fack, 826 01 S3derhamn - Telefon 0270-170 00 - Telex 81337-81338
Telegram Kockumindustri séderhamn



