OSA 705
PROCESSOR

= kvistar, kapar och sorterar med hog kapacitet!

TSA 705 PROCESSOR monterad pa lampligt
basfordon &r en terringgdende upparbetnings-
o cch beciligaar witit

. D inga 1 olika
P maskinell
fllling. DA 705 kan sningen arbeta afer
stickvig i bestandet eller som en rdrlig upp-
arbetningsmaskin vid avidgg. Automatiska och
halvautomatiska funktioner jamte enmansbe-

ko goc o8 (pomemt oty tienda ity bese:

betningsdelen &r en lattm ar en-
. o s arcln miaen. bt
ningsorg: ppklp, Kapkiinga,

rval
mitningsorgan och tvs massavedsfickor. Hytten
&r basfordonets standardhytt som forses med
ergonomiskt utformad mandverpanel med 2-
spaksreglage for kranen.



OSA 705
PROCESSOR

(Bearbetningsdel)

INMATNING

Griplastaren och de vertikalstalida matarvalsar-
na medger inlaggning av tréd till forsta kvist-
d

varvet uceras genomloppstid_och
piggsk: iplastare ar en forutsattning for
smidig_tréc tradskador pa

kvarlamnad frotradsstalining.

KVISTNING

Kvistningsorganet bestar av tva stamomslutande

ivmatior, inféstade | bearbetningsdelens ram

miotigaende, hydraumandvrerade

. Omstutningskralten rogleras. under irk

Gots ela frammatning av det hydrauliska kon-

stanttrycksystemet. Detta medverkar til

kvistningsresultat.

FRAMMATNING
Tradet matas fram mellan tva valsar forsedda
med ellipsformade dubbar. Vaisarnas anliggnin:
mot tradet varierar i proportion til_ utnyttjad
dragkraft. Detta | kombination med dubbarnas
utformning begransar virkesskadorna til ett
minimum,

APTERING — KAPNING
Vid inlyftning av tradet bestammer foraren fatt
sortimentsutfallet och kvalitetsgranser. Han kan
vid apteringen valja mellan fem olika timmer-
langder. Aptering av timmer gors manuellt pa
apteringspanelen medan massavedsdelen kapas
automatiskt | 3-meters langder eller i fallande
langd

Frammatning
SoF X

Aptering — kapning



OsAskolan

TOPPKAPNING
Tradets topp kapas av ett skrdon som r pla-
cerat vid kvistningsverktyget. Toppkapning sker
samtidigt som kapklingan sagar av sista massa-
vedsdelen. Detta innebar att endast gagnvirkes-
1angden passerar genom bearbetningsdelen ocf
tiden forkortas. Toppen blir kvar i riset

UTMATNING — SORTERING
Sagtimret faller mellan de bada massaveds-
fickorna direkt pa marken. Direfter matas den
aterstaende massaveden till vald ficka. Detta
ger_mojlighet att sarskilja massaveden | tva
sortiment

LOSSNING
Vid lossning kan bearbetningsdelen svangas s&

varigenom spridning av virket elimineras och
efterfoljande lastning underlattas.

UTBILDNING

rocessor upparbetar arligen virke for
flera miljoner kronor. Valutbildad och skicklig
maskipersoral A g en Viktlg frutsatt-

G8f:skolan ar ett modernt och valutrustat ut-
bildningscenter dar  speciaiutbildad personal,
Gvningsanlaggningar, simulatorer och moderna
AV-hjalpmedel borgar for en snabb och effektiv
utbildning.

sznvuca
kogsmasidn tungerar steringelrit vien

Gelar viket borgar for en hog utnylljandegrad



TEKNISK BESKRIVNING §SA 705 PROCESSOR

MoTOR
™w ia 08 A0¢
Eftakt 100 K SUMT (135 1) id 51 v
Vridmoment 520 Nm' ST (53 kpm) vid 25 1
BRENSLETANK

Voym 201
ELsvsTEM

Spanning 2y
TSt vaestromsgonerator sa
HYDRAULSYSTEM

4 st pumpkretsar for upparbetningsonheten

Hydrautank
25paks nydrauiservo for gri
maskinens hydrauii

20 1
taren som anvandor bas-

T
Bastordonets standardnytt

INMATNINGSKRAN

745 m

1050 KNm (10700 kpm)
748 Wi o0 ko

Uitapachst s aiparen pa 745 m armibnge

Viigmamant svinganordning 201 am (2050 ko)

i

KVISTNINGSVERKTYG

v edado knivar
Ksningadamoter 50560 mm
Opning s
Shimnta is
Hin il samisngd o inmatoing 12 m

ax rotskir mat 50'mm

MATARVALSAR
2 lipsandade vaar (1 frammaining
Dlam 500 mm
ormel matningshastighet 25 ms
Normal srghea 36 K (3600 ko)
Max 4 kN (4400 kp)

KRAFTOVERFORING TILL MATARVALSAR

Hydrostatisk drvning framat och bakit

avavoRouNG

Kapsag med heltickande skydd
1200 mm

Km\qm-m-m
i

v
Max kapdiameter

MANOVERENHET
2paks hydraviservo for inmatningskranen, |
h6i: oo supled. rogrammeringsoner for
corad | anslutning 1l nog
Peter mellan kanfeglag

staibar
plorng pi
e samt ovriga en-

ELOSLCKNINGSSYSTEM Sprnkier

EXTRA OCH ALTERMATIV UTAUSTAING 05A 705

z,n. emmmk o tmer o
Ganing med timm
verging i maaaa oroppin
Kombinarad angamainingeutn
Tkt
s

+ massaved
imerrepetering och automatisk

lasbarn,
ining KV/FL

Ve
Uisramp fo wansport pa vig

MATTSKISS | MM

S, Vitixo
swv 21 200 3770 2780
su o1 oo 30 z7i0
Lokomo 625 11915 4080 2750 21500
Lokomo 928 13115 3850 2750 22000

FACK 82200 ALFTA SWED!
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