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BIGBALER

pressen = systemet

som ger nya mdjligheter och
stora rationaliseringsvinster da
det géller hantering av

hd och halm



HOWARD storbalssystem

har av manga lantbrukare och i fack-
pressen i atskilliga lander beskrivits
som det storsta framsteget som fram-
kommit bland nykonstruerade lant-
bruksmaskiner sedan vi sag den forsta
skordetroskan.

Systemet med stora fyrkantiga balar
uppfanns av en lantbrukare i England,
som redan fran borjan tinkte pa efter-
torkning. | England torkas storbalarna
genom att man bygger upp tunnlar av
balarna, tédpper till i ena anden och
blaser luft frdn den andra. Detta ger
dock relativt stora luftforiuster och
darmed ojamn torkning.

De svenska ribbgolvssystemen enligt
JTI:s normer har betydligt battre tork-
ningseffekt. Det finns | Sverige ménga
bra exempel pa hur man sedan flera ar
tillbaka framgangsrikt utnyttjat dessa
system, antingen i olika nybyggda hé-
lador och stolplador eller i befintliga
lador.

Den forsta storbalspressen levererades
i Sverige 1973 och systemet har snabbt
accepterats av manga.

Howard storbalspress tillverkar balar i
storlek ca 1,5%1,5X2.4 m, bestdende

av ca 450—700 kg hd eller 300—400
kg halm, motsvarande 20—25 hard-
pressade standardbalar. Storbalarna
hanteras av Howard griparm med tva
hydrauliskt arbetande armar.

Howard griparm passar pa de flesta
front- eller baklastare.

Systemet kan ségas borja pa faltet med
en kapacitet som &r stdrre &n med kon-
ventionella metoder da det galler barg-
ning och inkbrning. Bigbaler-metoden
krdver minst arbete per ton. Det som
gor skillnaden stor &r i férsta hand
mindre arbete med avlastning och
inlaggning av storbalarna med griparm
eller speciell kran.

Storbalar av halm kan med fordel lagras
och staplas utomhus, dock garna tackta
med t ex. plast.

Storbalen bestar av ett antal tvar-
gaende materialskikt med medium-
densitet. Detta har tva stora fordelar.
Balen ar latt att dela vid utfodring eller
utspridning och balen slapper igenom
den mangd luft som erfordras for ett
gott skulltorkningsresultat.

Storbalen innehaller ca 5 m*. Den &r
hopbunden med tre starka plastsniren
och volymvikten kan hallas vid eller
under 100 kg/m>.



Sa har arbetar HOWARD
storbalspress

Pick-up-valsen (A) lyfter strangen skon-
samt men effektivt och for materialet in
i pressen, dar matarfingrar (B) bygger
upp balen bit for bit.

Med hjalp av svanghjulet (C) har hér
matarfingrarna (B) byggt upp en bal i
tydliga skikt och packargrinden kom-
primerar materialet till en storbal.
Balens densitet kan varieras och en
métare framtill pA pressen indikerar
trycket.

D4 dnskad hardhet erhdllits, stoppas
framkdrningen nagra sekunder sa att
inmatningen kan koras ren. Darefter
utlbses de tre knytarna med lina fran
traktorn. Nar garnet knutits Gppnas
bakluckan automatiskt och pressen
kores ater igang. Den férdiga balen
trycks ut av nasta storbal som borjar ta
form. Déarefter stangs bakluckan auto-
matiskt och indikatorer framtill visar att
luckan ater &r stangd.




HOWARD storbalssystem
sparar tid, kraft och pengar

Storbalssystemets kapacitet och
effektivitet skir ned arbetstiden
och kostnaderna.

Med H d Bigbaler hi man
pressa mer hd medan solen skiner.

Systemet ger hi av hiig kvalitet till
t?ﬂg kostnad.

B i ek
Pr

a9 g, tr port och
stapling &r ett litt enmansjobb
med HOWARD storbalssystem.

HOWARD Bigbaler har hég kapacitet,
ca 2 ha/timme — och t.o.m. mer om fér-
hallandena &r mycket bra. | praktiska
prov i Sverige har kapaciteten “utan
avbrott i kordraget” uppmétts till 12 ton
torrt ho per timme med variationer
mellan B—15 ton per timme.

Den rent praktiska kapaciteten péa-
verkas ju av yttre faktorer som faltens
egenheter, strdnglaggningen och
mangd ho eller halm per area.

Féljande tva exempel fran 18976 kan
dock ge en viss fingervisning:

En maskinstation | sodra Sverige
pressade 2260 balar pa en effektiv tid
av 128 timmar = nastan 18 balar per
timme. Variationerna lag mellan
14—25 balar per timme.

En storre gard pressade 128 balar
halm pa 5 timmar vilket innebér 255
balar per timme. Balvikten 350—375
ka.

For att kunna uppna maximal kapa-
citet &r strénglaggningen ett viktigt
moment. Strangen bor vara jamn och
vilfylld, helst med en bredd pa ca 160
cm. Detta ger en jamn valformad bal,
|att att stapla.



HOWARD BIGBALER - |
— en-mans-systemet...

Howards hydrauliska griparm &r
anpassad for de flesta front- och bak-
lastare. Med denna klarar en man latt
det i vanliga fall tunga jobbet med
lastning, transport och stapling.

Howard-systemet ar helmekaniserat
fran strang till lada.

Vid saval utfodring med hé som ut-
spridning av halm, sa ar det traktorn
med griparm som gor grovjobbet. Skér
av garnet — och storbalen delar sig i
latthanterliga skikt.

Inl&ggning

kan ske direkt med griparmen om
golven i torkladan ar korbara. Inlagg-
ning kan ocksa ske med befintlig hiss
eller travers med gripklo.

Hur l&gges balen in?

Jo, s& tatt som méjligt. Formen majlig-
gdor att inga luftspalter behéver uppsta
mellan balarna. De behéver ej staplas i
forband, ev. sma luftutrymmen fylles ut
da balen torkar och sjunker ihop.
Balarna skall laggas in, tagas ut och
sonderdelas i samma lage som de
pressas.

Uttagning

Aven uttagning sker med griparm om
korforhallandena tillater. Till hiss
anvandes med fordel ett dubbelt ho-
spjut i stillet for gripklo som kan vara
svérare att anvanda d4 balarma sjunkit
samman.

Utfodring

Hoet forflyttas till foderborden som
storbal eller med snorena uppskurna,
som lost ho. Att t. ex. lagga balarna pa
pallar och sedan kora in dem med el-
truck ar ett mycket arbetsbesparande
system, med vilket hela balar kan koras
in pa foderborden och delas dar.




"k ll Lagesindikatorer Spak for pick-up-valsen Dubbla avbalanserings-
for bakiucka fidrar for baklucka

3 st knytare. Nalar l
av aluminium ~
- %
Mandverlina
for knytare

Kraftig
baklucka

Dubbel krafttverfori
axel med mellaniager

Avbalanserad pick-up-vals
med smatterkoppling

Torkning

Skall storbalar anvéndas for ho maste
de kunna torkas aven i vart klimat.

Pressningsgraden = balens densitet,
balens struktur och form gor att
HOWARD BIGBALER-storbalen lam-
par sig val for "skulltorkning”.

'f:i det galler torkning av storbalat ho
rekommenderar vi ldsning av skriften
"Aktuellt fran Lantbrukshégskolan n
236 — Torkning av storbalat hé" — av

G Hemming.

: -
Vi tillhandahaller den garna.

De illustrationer som visas har &r
exempel fran England som vi av
trycktekniska skal har- med i
broschyren. De svenska exemplen med
ribbgolvsystem enligt JTI's regler &r
dock hitratorkarin daenoslaka @ = 0 s f cemsc lingigs SRS S i E S T F Sl e e s D e e R




Prm Kraftbehov 44—52 kW (80—70 hk} 540 varv/min

Total langd 508 cm

Total hojd 231 cm

Total bredd 265 cm

Vikt, ca 2950 kg

Lamplig korhastighet 6—13 km/tim

Hijuldimension 400—155/8 LP

Extra ing Hy tisk griparm for front- eller baklastare

Storbal i i

150m
Vikt halm 300—400 kg
hé 450700 kg
Garn Special-konstfibergam, tre per bal

Reservation f6r ev. andringar

Howard Rotavator Co. Ltd.
Besbksadr.: Sionyxegatan 16, Maimd A member of the Howard group
Postadr.: Box 9094, 200 38 Maimd
Telefon: 040/22 21 00 Saxham Bury St Edmunds
Telex: 32459 Suffolk IP28 6RP England
LM -CANI MASKIN AD Talephone Bury St. Edmunds (0284) 63266
Telex 817321

Aterforsiijare:
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