TA4ARUP S

EXAKTHACK

TAARUP framtidsmekanisering



TAARUP

SE 2100
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Det som skiljer Taarup fran andra exakthackar ar bl. a.
skarbordet. Och att den ar snabbare och arbetar utan
Aven i tungt, vatt, tatt eller liggande gras.
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Taarup SE 2100 har inte konventionell slitterkniv. Fuktigt eller tatt
grias begransar inte kapaciteten. Inget kan fastna eller stoppa.

ng av vallvaxterna ger hogre kv t. Den héga kapa-

att vallen kan hugpgss nir den &r som bast. Men det &r

lika viktigt att materialet blir exakt hackat. Siloutrymmen &r dyrbara

och skall utnyttjas effektivi. Fér att inte ensilera onddig luft méste

materialet hackas sd kort att det packar sig vil. Silowmmamna ska

ha korthackat material 16r att fungera. Aven en plansilo téms lattare

om materialet @r kort. Exakthackat grds frén Taarup SE 2100 |&mpar
sig utmarkt tll shvil ensilering som hetluftstorkning.

Basmaskinen &r uppbygg:l pé en kraftig profilram. Kérhjulen &r som
standard 6,00X16° men kan som extrautrustning erhdllas i
sion 7,50 . Spérvidden &r installbar liksom hjulens haj

Arbetsbredd, taliri

Lingd med drag
Vikt med tail
Vikt med pi
Dick, standard
Diick, extrautrusting

Specifikation

Kraftbehov .

Rt titl dndrlnpnr i konirul er, mar o
ntet fall amsvarar bolagel fér

KERTEMINDE ., DANMARK . Grundal 1877

Antal cylinderknivar, standard
Snittlangd med standardskiver . .
Snittléingd med specialskivor

Eft kraftigt stddben med spindelreglering gbr maskinens till- wth
frankoppling enkel och saker.

Montering av de olika skirdeaggregaten sker It | en s fyr-
punktsupphangning. Tvd balansfjidrar och en hydraulcylinder gur
aggregatet ramn arbetslige.

Knivcylindern bestdr av tre lodriitt sthende plattor pd en kraftig \LI,
som @r ytterligare forstirkt med ett centralrdr. | de robusta kniv-
héllarna kan tvd, tre, sex eller nio knivar monteras — sex knivar &r
standard. Fyra grova, galvaniserade bultar hdller varje kniv pd plats.
S&val knivar som det vindbara motstilet dr framstalida av frekvens-

s 1or 540 eller 1.000 v/min.

latteraggragat
Arbetsbredd, pick-up-cylinder
Héjd med utblésningsrér . . .
Hijd utan utbldsningsrér .
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